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"Service around the clock® biedt de RDM-gieterij. Een typisch
kenmerk ook van de scheepsreparatie-afdeling. waaronder de
gieterij ressorteert en daarmee tevens een garantic voor snelle
aflevering van produkten. Dit is mede mogelijk, omdat men
een eigen modelmakerij, een forse straalkabine, een eigen
laboratorium en een onathankelijke kwaliteitsdienst heeft.
Bovendien kan men bogen op een S0-jarige ervaring. Ecn
periode waarin gen grote nationale en internationale klanten-
kring kon worden opgebouwd. Dok de Koninklijke marine
neemt sinds 1930 hierbij een vaste plaats in.
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Twee krotsovens waarin koper, bronsiegeringen of aluminium gesmolten wordi,

Het gieten van brons met behulp van cen gietpan, die in de kraan hangt,
D gletpan wordt gekanteld door middel van een gaflel.

Een belangrijk aspekt bij het gie-
terijwerk s de kwaliteitszorg,
Deze is onder meer voor marine-
doeleindén  gebaseerd  op

AQAP-1 normen. Het wil zeggen
dat men thans nog het kwalitets-
worgsysteem  hondhaaft vit de
tjd, ten de gieten) organisato-
risch nog deel witmaakte vian WF
& RDM Algemene Werktuig-

bouw, een afdeling die al voor
langere tijd het AQAP-certifi-
kaat bezit.

Deze officigle certificering ver-
viel voor de gleterij toen een ain-
tal jaren geleden een groot decl
van de produktie, met name het
graotere  pletwerk van  diverse
sporten gietijzer, werd overge-
bracht naar de RSV Gietenj in
Middelburg.

Voornamelijk ten behoeve van
de  afdefing  scheepsreparatic
handhaafde men bij de RDM een
pieteri) di¢ pespecialiseerd is in
het gietwerk van witmetalen,
non-ferro metalen zoals: brons,
en op bescheiden schaal nog get-
ijzer. In grote lijnen is er sprake
van ecn witmetaalgieterij on ecn
kopergieterij.

In de kopergieterij zien we twee
kroesovens — net ETOLE  WINEer-
hoeden - met elk een inhoud van
200 kg ¢n twee roterende ofiege-
stookie ovens mel respekticve-
lijk wen inhoud van LO0 en 4000
kg, e dienen om gietstukken te
maken in koperlegenngen tot
5000 kg en alominiumlcgeringen
tot 500 kg, Dt z1jn hijvoorbeeld:
uithouderbussen voor fregatten,
bussen voor allerlei doeleinden
waaronder lagers, verdeelkas-
ten, afsluiters, schroefasmutsen,
machine-onderdelen enz. De
witmetaalgieterij is in een afzon-
derlijke ruimte ondergebracht.
Hert witmetaal in diverse samen-
stetlingen past men voornamelijk
toe als voering in lagers, kussen-
biokken, loopbussen enz. vanwe-
e de reer goede "loop’- of "glij'-
eigenschappen van dit materiaal.

Het vernieowen van lagers gaat
als volgt: Lagers bestaan veelal
uit twee halfronde lagerschalen.
Het meedermateriaal van de la-
gerschalen kan bestaan wit giet-
staal, brons of gietijzer, Hierop
wordt witmetaal gegoten, dot na
machinale bewerking het eigen-
lijke lagerviak vormit.

Vemsleten lagerschalen worden
voor behandeling eerst gewogen.
In een bad van witmetaal met een
temperatuur van 450 graden Cel-
sius worden vervolgens de scha-
len uitgesmolten om het oude
witmetasl te verwijderen, Het
witmetaal kan desnoods ook met
behulp van een brander uitge-
smaolten worden.

De schalen worden nu grondig
gereinigd in een grote Kolene-
installatie om een goede hechting
van het nieuwe witmetaal op het
mocdermaterianl  mogelijk  te
maken.



e Kolene-installatie in de witmetaabgicterij.

Deze Kolene-installatie - de eni-
ge in Nederland — is oorspronke-
lijk ontworpen voor het reini-
gingsproces ten behoeve van het
ingieten van witmetaal op giet-
ijzer, doch blijkt ook voor andere
moedermaterinlen zeer geschikt
e Zijn.

De werking berust op een elek-
tro-chemisch proces en  vindt
plaats bij een vrij hoog voltage en

een lage stroomsterkie, namelijk
000 volt bij 6 ampére. Hel werk-
stuk ligt op een rek, dat in een
zouthad met een temperatuur
van crka 500 graden Celsius
hangt. Door een bepaalde poling
wordt het grafiet uit de opper-
vinkte van het pietijzeren werk-
stuk, bijvoorbeeld de schoonge-
smolien  lagerschalen, geoxy-
deerd waarbij het moedermateri-

aal roest, Daarna wordt door om-
poling de roest weer verwijderd
en er ontstaat cen schoon oppet-
viak. Het werkstuk, in dit pevai
lagerschalen, wordt dan opmieuw
gewogen. Hierdoor s nauwkeu-
rig te bepalen hoeveel witmetaal
er uitgesmuolien is. Witmetaal 15
namelijk erg duur en de gieten
kan dit opnieww gebruiken of, als
de samenstelling voor eigen ge-
bruik niet deugdelijk is, wver-
kopen.

Vervolgens moet er in een tinbad
een dun kaagie tin als hechrings-
basis op die delen komen, waarop
mieuw witmetaal wordt ingepo-
ten, Daartoe staat er een tinbad
onder ecn konstante tempera-
tuur vien cirka 300 graden Celsius
en een inhoud van 600 liter. Flet
witmetaal maakt men vioeibaar
in twee ovens met elk een inhoud
viin 30 liter. Op een waterpas ge-
plaatst werkvloertje plaatst de
gieter de lngerschaal en cen bij-
behorende stalen mal, waarvan
er een hele voorraad in talrijke
maten beschikbaar is. Hij kit de
onderkant van werkstuk en sta-
len mal, waarkij hij ook afdich-
tingskoord verwerkt, Deze gieter
haalt dan met cen lepel een hoe-

veelheid witmetaal uit de ovenen
giet het tussen de lagerschaal en
de stalen mal. Via bet vertinde
opperviak hecht zich het witme-
taal aan de lagerschaal. Na afkoe-
ling vindt met behulp van ultra-
seon onderzoek kontrole plaats
op een goede hechting, waarna
het nieuwe witmetalen lagerviak
machinaal kan worden bewerkt.

Dit gehele gietproces is nog in
sterke mate ambachtelijk van
aard. Bij het betreden van de
RDM-gicterij ziet men al gauw
een groot bord, waarop staat; "Al
het goede komt van boven, en
hier uit de oven'. Dit is natuurlijk
maar ten dele waar, want het
ambachtelijke en tegelijkertijd
monie beroep van gieter stopt
miet bij de oven. Yoor het beheer-
sen van het gehele proces moet
een gieter beschikken over een
grote materisalkennis, gepaard
agn cen gedegen vakmanschap,
Zeker in de RDM-gieterij, waar
hoopwaardige produkten snel af-
geleverd moeten worden, iets
wil meestal niet goed samengaat,
Maar met gerechtvaardigde trots
zei men ons: "Daartoe zijn we in
staat en mensen die dit weten,
komen er op af’.

Grote opdrachten voor afsluiters

Thomassen Amsterdam gaat ne-
gen T.A.B.-5 kogelafsluiters ma-
ken, die bestemd zijn voor Irak.
RSV-Gigtenj te Middelburg miet
de "kogels’, die in grootte varié-
ren van 16"-36".

Op de foto enige kogels samen
met de bijbehorende vormen.
Het gieten van kogels voor afslui-
ters is, kunnen we rustig zeggen,
een vak apart dat maar weinigen
ander de knie hebben,

De leidingdruk op deze kogels
bedraagt 110 bar, Thomassen
Amsterdam vervaardigt deze af-
sluiters in hun totalitein. Zo'n ko-
gel komt in een huis van gietstaal
en dit huis wordt in twee delen
vervaardigd.

Het gewicht van deze afsluiters is
van 2 tot 11 ton.

Miet alleen de bolafsluiters van
Thomassen Amsterdam vinden
aftrek, ook voor de schuifafsiui-

ters werden belangrijke opdrach-
ten geboske,

Lanzagorta plaatste een order
voor 397 schuifafsiuiters met een
dismeter van 10" tot 36" in de
drukklasse 150, 300 en 600 [bs
t.b.v, de mexicaanse (staats)olie-
maatschappij Pemex. Pemex gaf
ook een order voor negen schuif-
afsluiters met een diameter van
42 in de 610 |bs-klasse,

Voor een projekt in Ssoedi-Ara-
hi¢ moet Thomassen Amsterdam
aan Lummus zes 24" handbedien-
de schuifafsluiters in de 150 en
300 Ihs-klasse leveren.

Van EIf-Congo werd de opdracht
van 36" schuifafshuiters in de 150
Ibs-klasse ontvangen.

Dank zijeen zeer korte levertijd -

de oplevening zal in oktober ge-
schieden - heeft Thomassen Hol-
land van Lummus Nederland
B.V., twee Merox-reaktors, be-
stemd voor de oheraffinaden
van Lindsey in South Killing-
home (Engeland) in opdracht
entvangen. De lengte bedraagt
10,68 meter (exclusief skirt), de
diameter 3,70 meter bij een
wanddikte van 28 mm en het ge-
wicht ts 37 ton. De fabrikage zal
plaatsvinden volgens de ASME-
code. De ontwerpdruk is 14,04
bar en de ontwerptemperatour is
66" C.

Men verzekerde ons dat men nog
heel wat ijzersin het vuur heeft en
men hoopt binnenkort diverse
bestellingen te krijgen,




e gehele besturing van een 1iff. Het kastje i 67 om hoog, 50 cm breed en 35 cm

diep.

storingen enz. Het opzoeken van
fouten en de wijze van liftonde-
horud kam dus in de tockomst veel
soepeler verlopen.

[ besturingen kunpen, omdat

het mateniaal goedkoop is en bo-
vendien steeds minder geld gaat
kosten, zonder prijsverhogingen
aan  steeds meer eisen gaan
voldocn.

Muchmefabnek Dmuiden wver-
viardigde deze komplete trekml-
leninstallatie. Dreze werd in twee
anderdelen opgebouwd en daar-
na vervoerd naar de Hoogovens:

Het onderframe met elektromo-
toren, koppelingen en tandwiel-

kasten weegt 15 ton. Het boven-
frame met de drie rollen, 6 ton
wegpend, ziel u vanaf een trans-
portwagen op een ponton plaat-
sen. Hoogovens hoopt deze nicu-
we wikkelinstallatie in de open-
ral-gloeierij begin mei in gebruik
te memen.

RDM

In een hal van WF/RDM Alge-
mene Werkiuighbouw zagen we
deze indrukwekkende turtane.
Op de voorgrond links staan de
twee lagedrukturbines met gede-
monteerde bovenhelften. Daar-
achter hangt de bovenhelft van de
middeldrukturbine in de strop-
pen. Op de achtergrond is de ho-
gedrukturbing, waarvan de bo-
venhelft eveneens s gedemon-
teerd.

Op de voorgrond is de rotor reeds

pedemonteerd voor transport.
Onlangs werden de twee lage-
drukturbines op transport ge-
steld naar de nieuwe ecenheid o
van de Harculo-centrale, Ze ma-
ken deel uit van de turbo-genera-
torinstallatie van 250 MW, die
door het konsortium BBMN-RDM
wordt peleverd.

Voor deze zelfde senhed levert
Thomassen Holland een gastur-
bine-installatie, waarvan de wit-
laatgassen gebrutkt worden als
verbrandingslucht voor de olie-
gestockte ketel, Door het kombi-
neren van sloom- en gasturbine-
installaties wordt ecn zeer hoog
thermisch rendement verkregen.

RSV Nieuws

*ww Verolme Scheepwerl te
Heusden gast voor Stephenson
Clarke Shipping Lid. te Londen
ecn bulkcarrer van 12,0000 dwt
bouwen, Het wordt ecn zuster-
schip van de reeds eerder door
deze werf voor dezelfde rederi)
gebouwde m.s.  "Donnington’,
‘Dallington’ en "Durmington’,
D lengte over alles wordt ca,
137,58 m, de lengte tussen de
loodiimen 130,00 m, de breed-
te tussen de spanten [H,60 m.
de holte 10,70 m en de diepgang
ca, 7,91 m.

%% Machincfabnekeninstalla-
tichedrijf O, de Neeff voert op het
ogenblik de pijpinstallaties van
de gehele machinekamer uit bij
'De Merwede” in Hardinxveld op
de "Nauticas Mexico —een oplei-
dingsschip vun de mexicaansc
kuf.n:p'-'imrdij — inklusie{ de of-
voergassenlewdingen,

Voor de bij VSH te bouwen bulk-
carrier voor Stephenson Clarke
#il De Neeff de sanitaire aan- en
afvoerleidingen vun de akkom-
modatie versorgen,

Van de RDM ontving De Neeff
de opdracht voor de pijplei-
dinginstullatie voor het hydrou-
lisch systeem van de "Brigantine”.
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