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Kolengraafma-
chines in opbouw

In verschillende fasen van opbouw
staan kolengraafmechines op ecen
speciaal hiervoor gekonstrueerde
werkvioer in een der baaien van de
RDM. Deze werkvloer is voorzien
vin cen uitlaatgnssenleiding en ge
luidschermen voor het procfdrasien
{fatn 1)

Als u de foto van #o'n kolengrd-
machine, specianl  bestemd  voor
dunne lugen (Thin Scam Miner)
sundachtig bekijkt (foto 21, berkem
u het bij Mochinefabriek *Breda’
gebouwde busisframe, dat hangi
ann . draaghalken (support bepms)
eveneens bij MFB gemuakt en bij de
RDM bewerki

Aan de draaghalken de konstrukties
met de vier rupshanden, die onaf-
hankelijk van elkaar kunnen sturen
en de machine heffen.

Tijdens het mijnbednjf staan de
rupsbanden haaks op de machine
om de machine dwarsiit fangs de
bergwand 1 laten rijden. Ook de
grote kahine achterop de machine
met de door Electron Breda gefe
verde elekinsche en elektronische
besturingskomponenien  voor  het
rijden en kalengriven is gemakke-
lijk e ontdekken.

Achter de kabine i5 de zogenaamde
BPM. een afkortiing van Basefrume
Power Moduole, die de elekirische
energie levert voor de besturing van
de machine, het rijden en heffen, het
binnenduwen of terugtrekken van
de graafirein, de aandnjving van de
slungenhaspels en het inleggen vin
de pushbeams. De pushbeams (ver
lengstukken, die er voor zorgen dat
de praafkop ca. 70 meter in de
dunne kolenlagen kan worden ge-
duwd} kan de machine zell met een
speciaal hiervoor ontworpen me-
chanisme gemakkelijk en snel in-
VOCEEN,

Maast de kolengraafmachine kome
als apane cenheid de HPM, eon al-
korting van Hydraulic Power Modu-
le. te staan (foto 3). Dexe HPM le-
vert de energie voor de aandrijving
van de graafkop en de schroefirans-
porteurs t.hov, de afvoer van de ko-
len

De bouw vian de kolengraafmachi-
nes is een echt RSY-gebeouren. Om
nog eens enkele van onze bedrijven
te noemen, die toeleveren: Machi-
nefabriek Dmuiden vervaardigt de
staalkonstruktic van het powerhesd
en VMI] bewerkt machinzal een
wantal delen van de graafkop.

WF maakt de slangenhaspels, KMS
de tanks voor de hydranlic olie,
RSV -Gietert) Middelburg een groot
anntal gietstukken, zoals de ko
lommen voor het heffen, de stour-
belbomen voor de pushbenms, ter-
wijl P. Smit het pushbeamirans-
portmechanisme verviaandigt en ook

een groot santal andere delen ma-
chinaal bewerky, RDM zorgt voor
de mechanische bewerking van alle
grote delen, zoals draaghalken, cut-
terheadmodule waaraan de grasi-
kop vastal, de freesrol {cutterdrum)
waitrop de beitels vastritten, de hef-
kodommen, bet scharmiergedeslie

viin de groafkop enz. De kopersla-
genij van de RDM verzorgt voor een
grool deel de prefsbrikage en de
montage van het leidingwerk. Hes
samenstellen vian bet geheel | het in-
bedrijfstellen ¢n beproeven vraagt
veel inzicht en aanpassingsvermo-
gen van de RDM
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Ram met
ingebouwide huffer

Nieuw type
hamer

Mieuwe omwikkelingen in  de
offshore-industrie hadden 1t ge-
volg dit de huidige serie hydro-
blokhamers wend uilgebreid met
een type: hamer, wasrvan de vorm
werd aangepast sun de steeds meer
gevraagde heitechnieken.

Dit type hamer, het Penciltype

Hydroblok, is het resultast van de

mawe samenwerking van de Hol-

landsche Beton Groep met VML

it hiok is door zijn geringe dinme-

ter mnostiat om pedurende het hei-

proces  de  heipaal  door  de

platform-pootgeleidingen heen on-

der water te volgen.

Verdere voordelen van deéze hamer,

vergeleken  met  het  bekende

standaard-hydroblok, #jn:

- een lager gewichi

— ecn hogere encegie-afgifite

— en als lantste maar met het min-
ste, een lagere, #eer konkurre-
rende prijs.

Tevens werd cen apntal wehnische
details nog  meer  verfijnd.  De
nieuwe hamer is namelijk rodanig
kontinu regelbaar gemanky, dit #jn
energie-afgafie van 100% , wasr no-
dig, kan wonden terugpebracht 1ot
20%, wat vooral belangnjk kan zijn
bij heien in zachtere grondsoorten.
Verder is het bij dit type hamer mo-
gelijk om de bekende hydroblok-
buffer te vervangen door een mas-
sieve ram.

Hoewel bij deze uitvoeringsvorm
hogere belastingen in blok en paal
kunnen optreden, geefl in bopaalde
gevallen {zeer hurde grondsocrten)
en met acceptitie van hogere paal-
spenningen, zulk cen uitvoening cen
betere zakking per shag.

Bij het ontwerpen van de niguwe
hamer-sefe |5 ultgegaan van het
werkingsprincipe vun de standuard-
hamer. Door de sterk verkleinde
dinmeter dienden echier diverse

komponenten te worden gehergroe-
peerd.

De hefevlinders, die bi) de  stan-
daardhamer niist de ram waren ge-
plaatst, werden vervangen door één
hefeylinder, die nu boven de rum s
anngebracht,

Voor deze humer, die nog maae zeer
recent door VMU op de marks werd
gebrachi, bestast nu reeds veel be-
lungstelling van de zijde van de
pffshore-aznnemers, terwijl ook di-
verse landasnnemers hun inleresse
tonden.

Buiten de bekende serie hydroblok-
ken zijn nu de onderaan deze pagi-
na vermelde  penciltype-hamers
door VML e leveren,

Suksesvol
bovenwater-heiwerk

MeDermon, een van s werelds
grootste offshore-aannemers, kocht
ongevesr een jaar geleden de door
VMU vervasrdigde hydroblokha-
miers van N.OLC.

Deze humers werden dasma voor
klginere heikurweien op de Noord-
Zoe ingerel, maar in seplember voor
een groot kirwei,

In de Noordeee diende McDermon
her Gorm B platform vast te zetten.
Hiervoor mocsten 24 heipalen van
resp, LT m oen 1,2 m uitwendige
dimmeter, 45 m de zeebodem wor-
den ingeheid. Voor dit werk had
McDiermott #ijn semi submemnible
barpe, de DB 100, ingezer.

HBG sturde een en VML twee
hydroblok-experts mee om het 'ech-
te” heiwerk wit o voeren. Zonder
enge storing (met geludloos) wer-
den de 22 palen van B85 m lengle
wegpeslagen, waarhij de hamer 170
tor 200 won/meter netto cnergic per
slag produceerde bij cen buffer-
kricht van 400K 1on.

D tijd nodig om een paal te takelen,
oplangers  (pual-verlengstuk) 1o
plantsen en weg te heien, bedroeg
minder dan 2 yur. De tijd nodig om
cen paal op de verciste 45 meter
diepte te slaan, was slechs 15 minu-
ten, De lnatste 8 palen werden elfs
binnen 12 wur ingeheid.

Technische gegevens P26 P.4R
Muximum netlo energie k Nm 1640 440
Slagen per minwut 30470 300
Muximum bufferkrcht

{wunneer buffer mgebouwd) kN CEN) 12000
Hamer gewicht ton i) 47
Hemer diameter m 0,92 1,22
Hamer lengie m BB 11,5

Opmerking * P = Penciltype
36, 48 ewc, = dismeter hamer in engelse duimen,

P60 P.72 P4
954 2000 3RO
30T 3070 Y70
18000 30000 SO0
493 147 285
1.52 1.83 2,13
13.3 17 18.5




Bij de RDM vond op zaterdag 4
okiober de spektakulaire "uitlading’
plaats van de vaste wal op een
zeegaande bak van een gigantische
boei. Deze boei is hoofdonderdeel
van het Shell Fulmar ‘A" SALM-
projekt 1en behoeve van de oliewin-
ning in het engelse deel van de
Noordzee.

Voor dit transport 15 gebruik ge-
maakt van 16 transportwagens mel
in totaal 1024 wielen. Het transpon
behoort tot de allergrootste ooit ter
wereld op deze wijze vitgevoerd.,

De boei, gebouwd voor Shell Expro
UK., vormt met cen lengte van 83
meter en een gewicht van 2.600.000

kg een sterk staaltje van technische
perfektie en schaalvergroting in de
hedendaagse offshore-technologie.
Bijzondere kenmerken tijdens de
bouw waren: hel loepassen  van
hoogwaardige materiaalsoorien, de
vele machinale bewerkingen wvan
grote onderdelen met nauwkeurige
maattolerantics en de zeer gekom-
pliceerde konstruktie van het ge-
heel.




